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ESH 180R
Electrodo cubierto de alta eficiencia ­ Aceros no aleados

normas
AWS / ASME SFA ­ 5.1 E7024

EN ISO 2560 ­ A E 38 A RR 73

TS EN ISO 2560 ­ A E 38 A RR 73

Áreas de aplicación
Con una eficiencia del 180%, es adecuado para la construcción de
secciones grandes y soldaduras de esquina largas en posición horizontal
donde se requiere una soldadura rápida y económica en la construcción de
barcos. Tiene una alta velocidad de fusión incluso a bajas densidades de
corriente. La imprimación es adecuada para soldar placas pintadas. El arco
es muy fácil de iniciar y volver a encender. La escoria se elimina por sí
misma.

Aprobaciones y Certificados

Principales materiales utilizados
MÁS D

S185 ­ S275J2 St 33­ St 44.3

P235GH, P265GH HI, H II

P295GH 17mn4

S255N ­ P315N StE 255­ StE 315

GE 200, GE 240 GS 38, GS 45

AH 32, EH 36

A, B, D

BV TSE TUV
CE

Propiedades químicas típicas del metal de soldadura

Tipo de analisis C si Minnesota

Metal de soldadura 12:07 doce y cincuenta y cinco 0.65

Propiedades mecánicas típicas del metal de soldadura

Tipo de prueba Fuerza de rendimiento (N /
mm²)

Resistencia a la tracción (N /
mm²)

Elongación A5
(%)

Resistencia al impacto muesca ISO­V
(J)

Despues de
soldar

460 530 25 20 ° C → 50

Información de la aplicación

 

Posiciones de recursos disponibles polaridad:

 

Parámetros de soldadura e información de rendimiento

Diámetro x Longitud (mm) Corriente (A)

2.50x350 70­110

3.25x450 100­170

4.00x450 160­220

5.00x450 220­300

Información de embalaje

Código de
producto

Diámetro x Longitud
(mm)

Cantidad en
caja

Peso bruto de la caja
(Kg)

Número de
caja

Peso del paquete
(Kg)

Tipo de
embalaje

1119510W02 2.50x350 60 dC 2.05 6 12,30 Caja de carton

1119518W05 3.25x450 95 dC 6.56 2 13,10 Caja de carton

1119524W05 4.00x450 60 dC 6.80 2 13,60 Caja de carton

1119532W05 5.00x450 40 dC 6.86 2 13,70 Caja de carton

Información de almacenamiento y secado
Si es necesario, se debe secar a 110 ° C durante 1 hora.
Debe almacenarse en una habitación seca a una temperatura constante (humedad relativa <50%, temperatura ambiente> 20 ° C) en paletas de madera.


